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analisis se determinaran nuevos controles si los resultados esperados no fueron

SIS ACTOMIOS. . e 18

DOCUMENTOS RELACIONADOS . ... 18

RESUMEN CAMBIOS RESPECTO A LA ANTERIOR VERSION .................. 18
1 OBJETIVO

Definir la metodologia para la identificacion de los diferentes peligros que se
presentan en las, actividades los cuales pueden afectar la salud y que son factores
potenciales de riesgo para la ocurrencia de accidentes de trabajo, incidentes y
enfermedad laboral, asi mismo determinar los controles necesarios para mitigar,
sustituir o eliminar los peligros, basados en la Guia Técnica Colombiana GTC 45
Segunda actualizacion y realizar su adecuada implementacién por las partes
correspondientes.

2 DESTINATARIOS

Este documento debe ser conocido y aplicado por todos los niveles pertinentes de
la entidad ya sean trabajadores directos y/o contratistas de la SIC.

3 GLOSARIO

Accidente de laboral: “Todo suceso repentino que sobrevenga por causa o con
ocasion del trabajo, y que produzca en el trabajador una lesion organica, una
perturbacion funcional o psiquiatrica, una invalidez o la muerte.

Es también accidente laboral aquel que se produce durante la ejecucién de 6rdenes
del empleador, o contratante durante la ejecucion de una labor bajo su autoridad,
aun fuera del lugar y horas de trabajo.

Igualmente se considera accidente laboral el que se produzca durante el traslado
de los trabajadores o contratistas desde su residencia a los lugares de trabajo o
viceversa, cuando el transporte lo suministre el empleador.

También se considerara como accidente laboral el ocurrido durante el ejercicio de
la funcion sindical aunque el trabajador se encuentre en permiso sindical siempre
que el accidente se produzca en cumplimiento de dicha funcién.
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De igual forma se considera accidente laboral de el que se produzca por la ejecucién
de actividades recreativas, deportivas o culturales, cuando se actue por cuenta o en
representacion del empleador o de la empresa usuaria cuando se trate de
trabajadores de empresas de servicios temporales que se encuentren en mision.
(Ley 1562 de 2012, Articulo 3)

Actividad rutinaria. Actividad que forma parte de un proceso de la organizacion,
se ha planificado y es estandarizable. (GTC45)

Actividad no rutinaria. Actividad que no se ha planificado ni estandarizado, dentro
de un proceso de la organizacién o actividad que la organizaciéon determine como
no rutinaria por su baja frecuencia de ejecucion. (GTC45)

Analisis del riesgo. Proceso para comprender la naturaleza del riesgo y para
determinar el nivel del riesgo (GTC45)

Consecuencia. Resultado, en términos de lesibn o enfermedad, de la
materializacion de un riesgo, expresado cualitativa o cuantitativamente. (GTC45)

Competencia. Atributos personales y aptitud demostrada para aplicar
conocimientos y habilidades. (GTC45)

Diagnéstico de condiciones de trabajo. Resultado del procedimiento sistematico
para identificar, localizar y valorar “aquellos elementos, peligros o factores que
tienen influencia significativa en la generacion de riesgos para la seguridad y la
salud de los trabajadores. Quedan especificamente incluidos en esta definicion:

a) Las caracteristicas generales de los locales, instalaciones, equipos, productos y
demas utiles existentes en el lugar de trabajo;

b) la naturaleza de los peligros fisicos, quimicos y biolégicos presentes en el
ambiente de trabajo, y sus correspondientes intensidades, concentraciones o
niveles de presencia;

c) los procedimientos para la utilizacion de los peligros citados en el apartado
anterior, que influyan en la generacién de riesgos para los trabajadores; y

d) la organizacion y ordenamiento de las labores incluidos los factores ergondmicos
y psicosociales” (Decisién 584 de la Comunidad Andina de Naciones). (GTC45)

Diagnéstico de condiciones de salud. Resultado del procedimiento sistematico
para determinar “el conjunto de variables objetivas de orden fisiolégico, psicoldgico
y sociocultural que determinan el perfil sociodemografico y de morbilidad de la
poblacién trabajadora” (Decisién 584 de la Comunidad Andina de Naciones).

Elemento de Proteccion Personal (EPP). Dispositivo que sirve como barrera entre
un peligro y alguna parte del cuerpo de una persona. (GTC45)
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Enfermedad. Condicion fisica o mental adversa identificable, que surge, empeora
0 ambas, a causa de una actividad laboral, una situacion relacionada con el trabajo
o ambas (NTC-OHSAS 18001).

Enfermedad laboral. Es enfermedad laboral la contraida como resultado de la
exposicion a factores de riesgo inherentes a la actividad laboral o del medio en el
que el trabajador se ha visto obligado a trabajar. El Gobierno Nacional, determinara,
en forma periddica, las enfermedades que se consideran como laborales y en los
casos en que una enfermedad no figure en la tabla de enfermedades laborales, pero
se demuestre la relacion de causalidad con los factores de riesgo ocupacionales
sera reconocida como enfermedad laboral, conforme lo establecido en las normas
legales vigentes. (Ley 1562 de 2012).

Equipo de proteccion personal. Dispositivo que sirve como medio de proteccion
ante un peligro y que para su funcionamiento requiere de la interaccion con otros
elementos. (GTC45)

Evaluacién higiénica. Medicion de los peligros ambientales presentes en el lugar
de trabajo para determinar la exposicidn ocupacional y riesgo para la salud, en
comparaciéon con los valores fijados por la autoridad competente. (GTC45).
Evaluacion del riesgo. Proceso para determinar el nivel de riesgo asociado al nivel
de probabilidad y el nivel de consecuencia. (GTC45).

Exposicion. Situacién en la cual las personas se encuentran en contacto con los
peligros. (GTCA45)

Identificacion del peligro. Proceso para reconocer si existe un peligro y definir sus
caracteristicas. (GTC45)

Incidente. Evento(s) relacionado(s) con el trabajo, en el (los) que ocurrié o pudo
haber ocurrido lesidon o enfermedad (independiente de su severidad) o victima
mortal (NTC-OHSAS 18001).

Lugar de trabajo. Espacio fisico en el que se realizan actividades relacionadas con
el trabajo, bajo el control de la organizacién (NTC-OHSAS 18001).

Medida(s) de control. Medida(s) implementada(s) con el fin de minimizar la
ocurrencia de incidentes. (GTC45)

Monitoreo biolégico. Evaluacion peridodica de muestras bioldgicas (ejemplo
sangre, orina, heces, cabellos, leche materna, entre otros) tomadas a los
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trabajadores, con el fin de hacer seguimiento a la exposicion a sustancias quimicas,
a sus metabolitos o a los efectos que éstas producen en los trabajadores. (GTC45)

Nivel de consecuencia (NC). Medida de la severidad de las consecuencias.
(GTC45)

Nivel de deficiencia (ND). Magnitud de la relacién esperable entre (1) el conjunto
de peligros detectados y su relacion causal directa con posibles incidentes y (2), con
la eficacia de las medidas preventivas existentes en un lugar de trabajo. (GTC45)

Nivel de exposicion (NE). Situacion de exposicidon a un peligro que se presenta en
un tiempo determinado durante la jornada laboral. (GTC45)

Nivel de probabilidad (NP). Producto del nivel de deficiencia por el nivel de
exposicion (GTC45)

Nivel de riesgo. Magnitud de un riesgo resultante del producto del nivel de
probabilidad por el nivel de consecuencia. (GTC45)

Partes Interesadas. Persona o grupo dentro o fuera del lugar de trabajo involucrado
o afectado por el desempefio de seguridad y salud ocupacional de una organizacion
(NTC-OHSAS 18001).

Peligro. Fuente, situacion o acto con potencial de dafio en términos de enfermedad
o lesion a las personas, o una combinacion de éstos (NTC-OHSAS 18001).

Personal expuesto. Numero de personas que estdn en contacto con peligros.
(GTC45)

Probabilidad. Grado de posibilidad de que ocurra un evento no deseado y pueda
producir consecuencias (GTC45)

Proceso. Conjunto de actividades mutuamente relacionadas o que interactuan, las
cuales transforman elementos de entrada en resultados (NTC-ISO 9000).

Riesgo. Combinacion de la probabilidad de que ocurra(n) un(os) evento(s) o
exposicion(es) peligroso(s), y la severidad de lesion o enfermedad, que puede ser
causado por el (los) evento(s) o la(s) exposicion(es) (NTC-OHSAS 18001).

Riesgo aceptable. Riesgo que ha sido reducido a un nivel que la organizacién
puede tolerar, respecto a sus obligaciones legales y su propia politica en seguridad
y salud ocupacional (NTC-OHSAS 18001).
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Valoracion de los riesgos. Proceso de evaluar el(los) riesgo(s) que surge(n) de
un(os) peligro(s), teniendo en cuenta la suficiencia de los controles existentes y de
decidir si el(los) riesgo(s) es (son) aceptable(s) o no (NTC-OHSAS 18001).

VLP. “Valores limite permisible” son valores definidos por la American Conference
of Governmental Industrial Hygienists (ACGIH). El VLP se define como la
concentracion de un contaminante quimico en el aire, por debajo del cual se espera
que la mayoria de los trabajadores puedan estar expuestos repetidamente, dia tras
dia, sin sufrir efectos adversos a la salud. En Colombia, los niveles maximos
permisibles se fijan de acuerdo con la tabla de Threshold Limit Values (TLV),
establecida por la American Conference of Governmental Industrial Hygienists
(ACGIH), a menos que sean fijados por alguna autoridad nacional competente
(Resolucién 2400 de 1979 del Ministerio del Trabajo y Seguridad Social, art. 154).

4 REFERENCIAS
En el marco legal establecido para el desarrollo del presente documento se aplica

lo referenciado en la Matriz de requisitos legales de seguridad y salud en el trabajo
SC04-F13, y la Guia GTC-45.

~ELEE Numero/ Aplicacion
de la Titulo Articulo et
norma Fecha Especifica
Guia Técnica
Colombiana. Todos los
Guia para la con_ceptos para
Identificacion de e e
45 los Peligros vy . .
NTC 2012-06-20 |Valoracion de los Completa |dent|f|qe§0|on
Riesgos en v_aloraC|on de los
Seguridad y riesgos en
Salud segurld_ad y salud
Ocupacional ocupacional

5 GENERALIDADES

La identificacion de peligros y riesgos es la actividad mas importante dentro de las
organizaciones, en materia de Seguridad y Salud en el Trabajo debido a que una
correcta identificacion de peligro y riesgos disminuira la probabilidad de ocurrencias


http://www.monografias.com/trabajos10/lamateri/lamateri.shtml
http://www.monografias.com/trabajos54/resumen-estadistica/resumen-estadistica.shtml
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de accidentes e incidentes laboral, asi como la aparicibn de enfermedades

laborales.

Los resultados de la continua identificacion de peligros y riesgos, permitiran tomar
las decisiones pertinentes para establecer los controles necesarios y garantizar
unas condiciones adecuadas para todas las personas involucradas en el Sistema
de Gestion y Seguridad y Salud en el Trabajo.

6 REPRESENTACION ESQUEMATICA DEL PROCEDIMIENTO

DESCRIPCION DE LA

No. ETAPAS ENTRADAS ETAPA RESPONSABLE SALIDAS
En esta etapa se
registran los peligros
que se pueden
presentar que generen
alguna alteracion en la .
. El profesional
salud de los servidores
o - responsable del
Actividades | publicos. Comprenden . Matriz d
: P Sistema de atriz de
IDENTIFICACION | realizadas |las siguientes Sequridad Identificacion
1 | Y CLASIFICACION| porlos |actividades: Sa?u don e’( do Pel
DE RIESGOS servidores - Describir las Trabaio € religros
publicos actividades I SC04-F06
- Clasificacién
de Peligros
- Identificar
controles

existentes
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DESCRIPCION DE LA

-Priorizacion de los

riesgos

No. ETAPAS ENTRADAS ETAPA RESPONSABLE SALIDAS
En esta etapa se
valoran los riesgos de
acuerdo a la
probabilidad de que
. ocurran eventos| El profesional
Matriz de especificos la| responsable del ;
dentificacion | &P o y SP o Matriz de
5 VALORACION | de Peligros [;igsrgcfjenciase sus S(';g Sz‘dz de Identificacion
DEL RIESGO SC04-F06 Com ’ y de Peligros
prende las Salud en el
siguientes actividades Trabajo SC04-F06
- Evaluar el
riesgo
En esta etapa se
registran los
parametros que se
tendran en cuenta para
determinar los
controles a aplicar
después de evaluado .
) El profesional
. el riesgo. Comp_rende responsable del Matriz d
CONTROLES DE | Maizde llas siguientes| “gigiema de i
dentificacién | actividades: . Identificacion
3 PELIGROS Y . Seguridad y :
RIESGOS de Peligros L Saludenel | dePeligros
SC04-F06 |-Aceptacion del riesgo T . SC04-F06
-Determinacién de rabajo
nuevos controles
-Seguimiento de la
implementacion de los
controles y
determinacién del plan
de accion
En esta etapa se
realiza la verificacion
de la implementacién
de los controles y se| El profesional
Matriz de verifica la eficacia de| responsable del Matriz de
EFICACIA DE LOS Identificacion los mismos respecto al Sistema de Identificacion
4 CONTROLES Y de Peligros riesgo. Comprende las Seguridad y de Peligros
PRIORIZACION SC04-F06 siguientes actividades: S?I'l?adbz?oel SCO4-F06
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7 DESCRIPCION DE ETAPAS Y ACTIVIDADES
7.1 ETAPA 1: IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE RIESGOS

En esta etapa se realiza la identificacion de peligros y riegos asociados a las
actividades desarrolladas por los servidores de la entidad. Comprende las
siguientes actividades:

7.1.1 Describir las actividades realizadas en la entidad

Para identificar las actividades ejecutadas por la entidad se debe realizar un
recorrido por la entidad

La Coordinacién del Grupo de Talento Humano, a través del responsable de
Seguridad y Salud en el trabajo, y con el apoyo del COPASST, realizara un recorrido
por todas las areas de la entidad, aplicando la lista de Chequeo con el fin de obtener
un reconocimiento de las actividades desarrolladas por servidores, contratistas,
proveedores y visitantes, clasificando estas en rutinarias y no rutinarias e
identificando todos los peligros asociados.

También se tendra en cuenta el comportamiento de los indicadores de
accidentalidad, los reportes FACI, informe de morbilidad sentida, entrevistas a
servidores y contratistas, informe de condiciones de salud y toda aquella
informacion que permita la identificacion objetiva de peligros.

7.1.2 Clasificacion de peligros

En esta etapa actividad se clasifican los peligros a la salud de todas las personas
involucradas en el Sistema de Gestion y Seguridad y Salud en el Trabajo.

En el anexo 001 se presentan los peligros, que se toman como indicadores para
realizar una acertada evaluacion, asi como sus posibles consecuencias, basados
en la Guia Técnica Colombiana GTC 45 ultima version.

7.1.3 Controles existentes
En esta actividad se documentan los controles existentes a los peligros y riesgos
identificados en todos los lugares de trabajo de la SIC. Se cuenta con los siguientes
tipos de controles:

Fuente: Cambiar el origen o intervenir en el proceso donde esta presente el riesgo.
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Medio: Lograr la automatizacion de las operaciones; aumentar la distancia entre las
fuentes y el individuo expuesto; encerrar o separar las fuentes generadoras y el
trabajador a través de barreras fisicas.

Individuo: Se refieren especialmente a las acciones administrativas que permitan
intervenciones sobre los periodos de trabajo de los empleados con relacién al
riesgo.
7.2 ETAPA 2: EVALUACION DEL RIESGO
En esta etapa se valora el riesgo y comprende las siguientes actividades:
7.2.1 Evaluacion del riesgo

Para evaluar el nivel de riesgo se determinara lo siguiente:

NR= NP*NC

NR= Magnitud de un riesgo: Resultante del producto del nivel de probabilidad
por el nivel de  consecuencia.

NP= Nivel de Probabilidad: Es el producto del nivel de deficiencia por el nivel
de exposicion.

NC= Nivel de Consecuencia: Es una medida de la severidad de las
consecuencias.
Para determinar el NP se requiere:

NP=ND*NE

ND= Nivel de Deficiencia: Es la magnitud de la relacion esperable entre el
conjunto de peligros detectados y su relacion causal directa con posibles incidentes

y con la eficacia de las medidas preventivas existentes en un lugar de trabajo.

NE=Nivel de exposicion: Es la situacion de exposicion a un riesgo que se
presenta en un tiempo determinado durante la jornada laboral.

7.2.2 Determinar nivel de deficiencia
Para determinar el nivel de deficiencia ND se puede utilizar la siguiente tabla

Tabla 1. Determinacion del nivel de deficiencia
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TABLA 1. DETERMINACION DEL NIVEL DE DEFICENCIA

Nivel de |Valor de
deficiencia ND

Significado

Se ha (n) detectado peligro (s) que determina (n) como posible
la generacion de incidentes o consecuencias muy significativas,
o la eficacia del conjunto de medidas preventivas existentes
respecto al riesgo es nula o no existe, o ambos.

Se ha (n) detectado algun (os) peligro (s) que pueden dar lugar
a consecuencias significativa (s) o la eficacia del conjunto de
medidas preventivas existentes es baja, o ambos.

Se han detectado peligros que pueden dar lugar a
consecuencias poco significativas o de menor importancia o la
eficacia del conjunto de medidas preventivas existentes es
moderada, o ambos.

Medio (M) 2
. No se
220D (=) asigna valor

No se ha detectado consecuencia alguna, o la eficacia del
conjunto de medidas preventivas existentes es alta, o ambos. El
riesgo esta controlado. Estos peligros se clasifican directamente
en el nivel de riesgo y de intervencién cuatro (V) Ver tabla 7.

7.2.3 Determinar el nivel de exposicion

Para determinar en nivel de Exposicion NE, se aplicaran los criterios de la siguiente

tabla

Tabla 2. Determinacion del nivel de exposicion

TABLA 2. DETERMINACION DEL NIVEL DE EXPOSICION

Nivel de |Valor de Sianificado

exposicion |NE g

Continua 4 4 La situacién de exposicion se presenta sin interrupcion o varias
(EC) veces con tiempo prolongado durante la jornada laboral.

Frecuente 3 3 La situacion de exposicion se presenta varias veces durante la
(EF) jornada laboral por tiempos cortos.
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Ocasional > 2 La situacion de exposicién se presenta alguna vez durante la jornada
(EO) laboral y por un periodo de tiempo corto.
Esporadica 1 1 La situacion de exposicidon se presenta de manera eventual.
(EE)

Nota: Definase como jornada laboral en una semana de trabajo

Para determinar NP se combinaran los resultados de la Tabla 1y 2 y la
interpretacion del resultado se realizara de acuerdo con el significado de la Tabla 3.

Tabla 3. Significado de los diferentes niveles de probabilidad

TABLA 3. DETERMINACION DEL NIVEL DE PROBABILIDAD

Niveles de | Nivel de Exposicion (NE)
Probabilidad

10

Nivel de
deficiencia
(ND)

TABLA 3.1. SIGNIFICADO DE LOS DIFERENTES NIVELES DE
PROBABILIDAD

Nivel de | valor de NE Significado

Probabilidad

Situacién deficiente con exposicién continua, o
muy deficiente con exposicién frecuente.
Normalmente la materializacion del riesgo
ocurre con frecuencia.

Situacion deficiente con exposicion frecuente u
ocasional, o bien situacion muy deficiente con
entre 20 y 10 exposicion ocasional o esporadica. La
materializacion del riesgo es posible que suceda
varias veces en la vida laboral.

entre 40 y 24
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Medio (M) entre 8y 6

Situacién deficiente con exposicion esporadica,
o0 bien situacion mejorable con exposicion
continuada o frecuente. Es posible que suceda
el dafio alguna vez.

entre4y?2

Situacion mejorable con exposicion ocasional o
esporadica, o situacién sin anomalia destacable
con cualquier nivel de exposicion. No es
esperable que se materialice el riesgo, aunque
puede ser concebible.

La determinacion del nivel de consecuencia se realizara de acuerdo a los

parametros de la Tabla 4.

Tabla 4. Determinacion del nivel de consecuencia

TABLA 4. DETERMINACION DEL NIVEL DE CONSECUENCIAS

Nivel de
Consecuencias

NC

Significado

100

Muerte (s).

60

Lesiones o enfermedades graves irreparables
(Incapacidad permanente parcial o invalidez)

Lesiones o enfermedades con incapacidad
S (O &2 laboral temporal (ILT)

Lesiones o enfermedades que no requieren
el 10 incapacidad.

Tabla 5. Determinacion del nivel del riesgo

TABLA 6. DETERMINACION DEL NIVEL DE RIESGO

Nivel de probabilidad (NP)

Nivel de riesgo
NR=NPXNC

100

20-10 8-6 4-2

Il
400-200
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10 400- |11 200

Para obtener el nivel de riesgo se interpretara de acuerdo con los criterios de la
Tabla 6.

Tabla 5.1. Significado del nivel de riesgo y de intervenciéon

TABLA 6. SIGNIFICADO DEL NIVEL DE RIESGO

Nivel de

riesgo de | Valor de

intervencion |NR SELILELE

Situacion critica. Suspender actividades hasta que el riesgo

4000-600 A C
esté bajo control. Intervencion urgente.

Corregir y adoptar medidas de control de inmediato. Sin
Il 500-150 |embargo suspenda actividades si el nivel de riesgo esta por
encima o igual de 360,

Mejorar si es posible. Seria conveniente justificar la

12Q40 intervencion y su rentabilidad.

Mantener las medidas de control existentes, pero se
20 deberian cc_)nsiderar_sol_uciones O mejoras y se de_be haber
comprobaciones periddicas para asegurar que el riesgo aun
es aceptable.

Una vez determinado el nivel de riesgo, se decidira cuales riesgos son aceptables
y cuales no.
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Tabla 7. Aceptabilidad del Riesgo

TABLA 7. ACEPTABILIDAD DEL RIESGO
NIVEL DE RIESGO Significado

Situacion critica,
No aceptable correccién urgente

No aceptable o|Corregir o  adoptar
Aceptable con control | medidas de control
especifico

Mejorar el control
Aceptable existente

No intervenir, salvo que

Aceptable un analisis mas preciso
lo justifique
Nota 1: La definicion de objetivos, metas y programas del Sistema de

Seguridad y Salud en el Trabajo van asociados a los niveles de riesgo | y Il

Nota 2: De acuerdo a la valoracion de los riesgos se pueden hallar riesgos No
Aceptables o Aceptables con Control especifico de acuerdo a lo establecido en la
Tabla 6 que son los mas altos y generan una alerta en la matriz de identificacion.

Nota 3: Debido a que estas clases de riesgos (No Aceptables o Aceptable con
Control especifico) tienen mas probabilidad de ocurrencia, deben estar sustentados
con un proceso, procedimiento, instructivo que de alguna manera permita que no
se materialicen.

7.3 ETAPA 3: CRITERIOS PARA ESTABLECER CONTROLES

En esta etapa se establecen los controles a peligros identificados en la entidad y
comprende las siguientes actividades:

7.3.1 Aceptacion del riesgo
Para aceptar un riesgo especifico, se debera tener en cuenta el numero de

expuestos y las exposiciones a otros peligros, que pueden aumentar o disminuir el
nivel de riesgo en una situacién particular.
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En esta etapa determina los controles del riesgo y consiste en la siguiente actividad

7.3.2 Determinacién de nuevos controles

Una vez completada la valoracion de los riesgos se determinara si los controles
existentes son suficientes o necesitan mejorarse, o0 si se requieren de nuevos

controles.

Eliminacién: Modificar un disefio para eliminar el peligro, por ejemplo, introducir
dispositivos mecanicos de levantamiento para eliminar el peligro de
manipulacion manual

Sustitucion: Reemplazar por un material menos peligroso o reducir la energia del
sistema (por ejemplo, reducir la fuerza, el amperaje, la presion, la temperatura,
etc.).

Controles de Ingenieria: Instalar sistemas de ventilacion, proteccion para las
maquinas, enclavamiento, cerramiento acusticos, etc.

Controles Administrativos: Sefalizacion, advertencias: instalacion de alarmas,
procedimientos de seguridad, elaboracién de programas de gestion, protcolos,
inspecciones de los equipos, controles de acceso, capacitacion del personal
entre otros..

Equipos / elementos proteccién personal: gafas de seguridad, proteccion
auditiva, mascaras faciales, sistemas de deteccion de caidas, respiradores y
guantes.

Definiciones correspondientes a la GTC 45 en su versién vigente.

Nota 4: La Matriz de identificacion de peligros SC04-F06, valoracion y
evaluacion de riesgos se debe actualizar minimo una vez al afio

La matriz se actualizara de acuerdo con las siguientes condiciones:

La necesidad de determinar si los controles para el riesgo existentes son
eficaces y suficientes.

La necesidad de responder a nuevos peligros

La necesidad de responder a los cambios que la propia organizacion ha llevado
a cabo.

La necesidad de responder a retroalimentacion de las actividades de
seguimiento, investigacién de incidentes, situaciones de emergencia o
resultados de las pruebas de los procedimientos de emergencia.
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e Cambios de la legislacion y otros requisitos aplicables.

e Factores externos, por ejemplo, problemas de seguridad y salud en el trabajo
que se presentan.

e Avances en las tecnologias de control.

e La diversidad cambiante en la fuerza de trabajo, incluidos los contratistas.

e Medidas de control establecidas cuando se presenten Emergencias como por
ejemplo: Sanitarias

Igualmente, si se desarrollan modificaciones en las instalaciones en los lugares de
trabajo de la SIC, ejecucion de nuevas actividades, servicios y/o procesos se debera
actualizar la Matriz

La divulgacién de los cambios efectuados en la Matriz de Identificacién de Peligros
SCO04-F06, estara a cargo del lider o representante del SG-SST.

Nota 5: La Matriz de identificaciéon de peligros SC04-F06, evaluacion de
riesgos y determinacion de controles GT04-F02 es publicada en IntraSIC para
conocimiento de todos los funcionarios, contratistas, proveedores y demas partes
interesadas. Adicionalmente sera divulgada al COPASST. De igual forma se haran
las capacitaciones y sensibilizaciones que se requieran para el conocimiento de los
riesgos relacionados con sus actividades.

Para la divulgacion de los peligros en el caso de visitantes, se hara a través de
informacion en magnético e infografia fisica. Asi mismo, el funcionario velara por
parte del visitante y el cumplimiento de las directrices divulgadas.

7.4 ETAPA 4. EFICACIA DE LOS CONTROLES Y PRIORIZACION
7.4.1 Priorizacién de los riesgos

Para realizar la adecuada determinacién de los Programas de Gestion, se realiza la
priorizacion de los riesgos, donde quedan claramente establecidos los riesgos mas
significativos para la entidad.

Con el objetivo de determinar la eficacia de las medidas de control recomendadas
que buscan minimizar el riesgo, se establece como mecanismo la realizacion de
una nueva evaluacién o medicion del Riesgo Residual, que se vera reflejado en la
Matriz de ldentificacion de Peligros SC04-F06, posterior a la verificacion de
Probabilidad y Consecuencias, una vez se hayan efectuado las actividades
planteadas y/o establecido los Controles Recomendados.
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La eficacia se comprobara realizando un analisis objetivo de los resultados del nivel
del riesgo, el cual debera disminuir o desaparecer en esta etapa del analisis de la
Matriz.

Este proceso se realizara teniendo en cuenta los resultados de la eficacia de los
controles aplicados en cada uno de los lugares de trabajo. Luego de este analisis
se determinaran nuevos controles si los resultados esperados no fueron
satisfactorios.

Teniendo en cuenta esto, se realizara la documentacion y actividades pertinentes a
la nueva valoracion.

8 DOCUMENTOS RELACIONADOS

- Formato Matriz de identificacion de peligros, valoracion de riesgos vy
determinacion de controles SC04-F06

9 RESUMEN CAMBIOS RESPECTO A LA ANTERIOR VERSION

Se realizd actualizacion del documento, teniendo en cuenta todos los parametros
establecidos en el GTC-45, Decreto 1072 y Resolucién 312

Fin documento
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